3. Tesnenia pre vymenniky tepla
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. Vlastnosti a pouzitie

Pod pojmom ,tesnenia pre vymenniky tepla" rozumieme tesnenia, ktoré

sU pouzivané v tepelnych vymennikoch. Struktara &i typ tesnenia sa li$i
podla prevadzkovych podmienok vymennikov. Tesnenia pre tepelné
vymenniky BELT&AT sa vyrabaju v mnozstve prevedeni, vratane tesneni

s jednoduchym alebo dvojitym plastom, vinitych tesneni, jednoduchych
kovovych, makkych a mnoho inych typov. K dispozicii je mnozstvo réznych
materidlov, ktoré umoznuju tepelnym vymennikom pracovat pri teplotach
za hranicami moznosti va¢siny mékkych tesneni.

Vyhody

- KedZe su vSetky tesnenia vyrdbané na zakazku, su k dispozicii
v 8irokej palete materidlov. Existuje vSak niekofko obmedzeni, tykajucich
sa rozmerov a tvaru.

- Vymenniky tepla s kovovym plastom - kovovy plast sluzi ako mechanicky
obal pre vypln a zlepSuje chemicku odolnost.

- Jedine¢né prevedenie zabezpec&uje pevnost a bezproblémovu manipulaciu
a inStalaciu.

Tvar a konS8trukcia

Tesnenia sa pouzivaju v kotlovych tepelnych vymennikoch. Vyrabat sa daju
v réznych velkostiach a tvaroch, s prie€kami alebo bez nich. Hlavna tesniaca
¢ast sa nachadza na vnutornom priemere tesnenia, vonkajsi priemer
tesnenia sluzi ako sekundarne utesnenie. Ulohou prie¢ok je odizolovat

od seba jednotlivé €asti tepelnych vymennikov.

Tesnenia BELT&AT pre vymenniky tepla sa vyrdbaju vo viacerych
variantoch, ktoré vyhovuju podmienkam pre najnaro¢nejsie pouZzitie.
Tesnenia pre vymenniky tepla mézu byt vyrobené z kovu alebo zliatiny
s hrubkou 0,4 mm a skladaju sa z makkého jadra, ktoré sa nachadza
pod kovovym plastom.

Tesnenia s integrovanymi prieSkami

Tradi¢né tesnenia pre vymenniky tepla s dvojitym plastom sa vyrabaju
s integrovanymi prie¢kami. Medzi jednotlivymi prieCkami a vnutornou
stranou tesnenia je obluk.

V nasledujucej tabulke su uvedené hodnoty
zodpovedajucich polomerov oblukov

pre naj¢astejsie pouzivané kovy a zliatiny.

Ak by bol polomer mensi ako Rmin, material
by mohol prasknut, ¢im by sa zhorsili tesniace
vlastnosti tesnenia.

BSX1 S INTEGROVANOU

Tesniaci material a Rmin PRIECKOU

TESNIACE MATERIALY A Rmin

Tesniaci material

Med

Makké Zelezo (CS)

Mosadz, Monel

Nehrdzavejuca ocel
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tesnenie

Tesnenia so zvaranymi prie¢kami

Pri tesneniach so zvaranymi prie¢kami bol
odstraneny jeden z najvacsich problémov
tradi€nych tesneni, ktorym su praskliny v mieste
obluku. Kovy a zliatiny su komeréne dostupné
ako tabule alebo kotuce so Sirkou 1000 mm.
Tesnenia so zvaranymi prieCkami boli vyvinuté

s cielom prekonat vy$Sie uvedené problémy

BSX1 SO ZVARANOU
PRIECKOU

Hlavné a sekundarne tesniace zény prechadzaju neprerusene okolo celého
tesnenia. Tesnenie ma vynikajucu tesniacu schopnost a znizuje mnozstvo
priesakov do okolitého prostredia. Priecky, ktoré od seba izoluju jednotlivé
Casti tepelnych vymennikov, su zvarané plazmou alebo zvarané metédou TIG
s bodovymi zvarmi na kazdom konci. Tieto zvary by mali byt malé a mékké,
aby nepdsobili ako mechanické prekazky medzi spajacimi plochami.

Materialy na vyrobu tesneni pre vymenniky tepla
Vyber materialu, z ktorého bude vyrobeny plast, zavisi od prevadzkovych
podmienok. Standardnou vyplfiou je pruzny grafit.

Kovovy pléast

MATERIALY NA VYROBU KOVOVEHO PLASTA

ASTM
Makké Zelezo
AISI 304
AIS| 316
AIS| 321
AISI 316 Ti
B172, zliatina 400
Med
Mosadz Ms 63
Hlinik 99.5
B348 Gr.1

Vyplfi
Pruzny grafit, keramika, kalandrované tesniace materialy...

Rozmery

STANDARDNE ROZMERY

hribka tesnenia: 3,2 mm

Sirka priecky: 8,10 a 13 mm
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. Spiralovo vinuté tesnenia pre vymenniky tepla

Spiréalovo vinuté tesnenia typu BELT SP 11, BELT SP 13, BELT SP12

a BELT SP 14 sa daju vyrobit s jednou alebo viacerymi prie¢kami s kovovym
plastom (profil BELT SP 11). R6zne typy su uvedené na obrazku. Priecky

s kovovym plastom su zvarané a vyrobené z takého istého materialu

ako Spiralové vinutie. Standardné hrabky su 3,2 mm, 4,5 mm a 6,5 mm.

MAX. ROZMERY

Hrubka s
[mm]
3,2
4,5
6,5

Priklad objednavky tesnenia
Typ SVT,

profil kovového plasta (BELT SP 11),
materidl,

nékres tvaru






