6. VInité kovové tesnenia

Vlastnosti a pouzitie

VInité kovové tesnenia BELT&AT sa osvedcili ako spolahlivym a zaroven
cenovo vyhodnym rieSenim pre pouZzitie s prirubami a hlavami, kde je dosta-
¢ujuce zatazenie. Funguju na principe rozlicného stupna tvrdosti susediacich
materidlov. Tesniaci efekt je vysledkom permanentného zatazenia, ktorému
je tesnenia vystavené. PouZzivaju sa v pripadoch, kde sa vyZaduje mechanicka
pevnost, tepelnd vodivost, ako aj odolnost voci teplotam a korézii. Podla
typu sa daju rozdelit na ploché, zibkované a vinité a ich pouzitie je vhodné
najma v pripadoch, kedy stlagitelnost nie je podstatna a kedy je k dispozicii
dostatoéna stahovacia sila. Kovové tesnenia maju vaésiu mechanicku
pevnost, lepSie vedu teplo a st odolnejSie voci vysokym teplotdm a tlaku.

V niektorych pripadoch je ich pouzitie vhodnejSie ako pouzitie platovanych
tesneni.

VInité kovové tesnenie BELT&AT s makkou vrstvou na obidvoch stranach
su vhodné na utesnenie nizkotlakovych potrubi na kvapalny plyn s velkym
priemerom pri vysokych teplotach. Pri pouZziti vinitych tesneni odpadavaju BMW12
problémy spojené s naro¢nou manipuléciou s velkymi nekovovymi tesneniami,
ktoré sa v podobnych pripadoch pouzivaju.

Tieto tesnenia su vhodné na utesnenie plynovych potrubi a ventilov, mézu sa

pouzivat v prostredi, v ktorom sa nachadzaju kyseliny, oleje ¢i iné chemikalie.

M&zu sa pouzivat pri nizS§om tlaku a vy3Sich teplotach.

BMW12A

Vyhody BMW12AE

Maju vnikajucu mechanickd pevnost a tepelnu vodivost

Su schopné odolat vysokym teplotam

Co sa tyka ich velkosti, neexistuju skoro ziadne obmedzenia
Masivna konstrukcia je zarukou pevnosti aj pri velkych priemeroch BMW13A
a zabezpecuje bezproblémovu manipulaciu a montaz

Tvar a konstrukcia BMW22A
Kovové tesnenie BELT&AT su vyrabané v niekolkych typoch a spifiaju
podmienky pre pouzitie v najndrocnejsich podmienkach. Tvary: okruhly,
ovalny, Stvorcovy atd.

BMW23A

MATERIALY KOVOVYCH
A VLNITYCH KOVOVYCH TESNEN(

Material
Ocel s nizkym obsahom uhlika
Nehrdzavejuca ocel
Nehrdzavejica ocel
Nehrdzavejuca ocel
Nehrdzavejuca ocel

Cislo materialu podfa DIN
e BMW12C
1.4300
1.4401
1.4541
1.4571

Kovové tesnenia

Existuje viacero typov kovovych tesneni, ako ploché, drazkované, perové
a ¢lankové. Pouzivaju sa vtedy, ked nie je potrebné, aby bol spéjaci
material stlacitelny (elasticky). Tieto tesnenia funguju na principe rozli¢nej
tvrdosti susediacich materialov. Vyrabaju sa v rozli¢nych tvaroch

a prakticky neexistuju skoro ziadne obmedzenia pre ich velkost.




6. Vinité kovové tesnenia

A Vinité tesnenia

VInity kov je pokryty grafitovymi, keramickymi alebo PTFE vrstvami.
Dodatoc¢na povrchova vrstva sa nanasa podla poziadaviek izolovaného
média. Takéto tesnenia sa pouzivaju na nerovnych alebo porusenych
spajanych plochach, kde sa vyzaduje pouzitie elastickejSieho materialu
s lepSimi tesniacimi vlastnostami.

Velkost

Kovové tesnenia

Tesnenia s vonkajSim priemerom 1000 mm sa zvy€ajne vyrabaju v jednom
kuse, tesnenia va¢sich rozmerov sa zvaraju. Zvaranie sa odporucéa

aj z ekonomickych dévodov.

Vinité tesnenia

Hrubka kovu je 0,5 mm a vySka drazky je 3 mm, 4 mm alebo 6 mm

v zavislosti od Sirky tesnenia. Hribka drazky je priblizne 1 az 1,5 mm
a zavisi od velkosti tesnenia. Drazkovany kov je pokryty grafitovymi
(BELTGRAF SF, SL, SP), keramickymi alebo PTFE vrstvami s hrubkou
0,5 mm, 1 mm alebo 1,5 mm.

Priklad objednavky tesnenia
STANDARDNE ROZMERY:
DRAZKOVANE TESNENIE MB12A,
EN1514-4 DN100, PN40,

Material: 1.4571/Grafit

NESTANDARDNE ROZMERY:
Drazkované tesnenie MB12A,

OD =946 mm, ID = 914 mm, s = 3,5 mm,
Material: AISI 316 Tl/Grafit






