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Tarsasagunk, a BELT&AT SLOVAKIA 1992-
ben alakult kerekedelmi tarsasag, amely
tomitések és tomitéanyagok behozatalara,

értékesitésére és gyartasara specializalodott.

A tarsasag székhelye Pozsonyban van, tovab-
bi képviseleteink talalhatoak BUDAPESTEN -
BELT-HUNGARY KFT. Keszthelyen - a PRO-
FORM 2000 Kft., és az ukrajnai Poltavaban a
BELT&AT UKRAINA. 12 éve tarto sikeres
tevékenységiinkkel a szlovak piac egyik
legjelentdsebb, tomitésekkel és azok
szervizével foglalkoz6 vallalatava nottik ki
magunkat.

Beszallitéink

Legf6bb beszallitoink olyan jelentés német,
olasz és amerikai tarsasagok, mint az olasz
SEVAL s.r.l., Gapi s.r.l.,Texpack s.r.l, a német
VICTOR REINZ GmbH, és az amerikai Snap-
Tite, az Autoclave engineers Inc. és az
Oceaneering Reflange Inc. és még tobbek.

Termékkinalatunk

Katalogusunk fébb termékeinket mutatja be
- lapostomitéseket, fémtomitéseket,
spiraltomitéseket, zsinortomitéseket, tiszta-
grafit-gyiiriiket és egyéb grafit alapanyagi
termékeket. Ezeken a termékeken kiviil
ajanljuk tovabbi kinalatunkat, mint specialis
O-gyiirii jellegii tomitéseinket,
tomitoperemeket, hidraulika tomitéseket,
Flex-a-Seal (USA) markaju mechanikus tom-
szelencéket, NICRO markaju karbantartasi
segédeszkozoket, és sok mast.

Ugyfélszolgalatunk

A tomitések és tomitéanyagok eladasan
kiviil igyfélszolgalatunk a tomitések
gyartasahoz komplett miiszaki tanacsadas-
sal, valamint szakszerii karbantartassal,
javitassal és szervizzel all ligyfeleink ren-
delkezésére.

Referencialista

Elégedett partnereink kozé tartoznak:

SLOVNAFT, a.s.

SLOVNAFT OSSZESZERELESEK ES

JAVITASOK,

SZLOVAK ELEKTROMOS MUVEK, a.s.
Mochovce-i atomerémdi, o.z.

SZLOVAK ELEKTROMOS MUVEK, a.s.
Jaslovské Bohunicei atomeromdi, o.z.

SZLOVAK ELEKTROMOS MUVEK, a.s.
Novaky-i atomeromdi, o.z.

MONTEX Kft.

MOL csoport

EXMONT Kft.

DKG EAST - Nagykanizsa

ABB

MITSUBISHI HEAVY INDUSTRIES Ltd.

Szlovak Gazmiivek a.s.

Istrochem a.s.

Duslo a.s.

Kelet-szlovakiai Vasmii a.s. acélrészlege

Novaky-i Vegyimiivek a.s.

NAFTA Gbely a.s.

SLOVTRANSGAZ a.s.

VOLKSWAGEN Slovakia Kft.

SLOVAKOFARMA a.s., Hlohovec

és még sokan masok.

Keressen minket!

Katalogusunk, melyet éppen a kezében tart,
kereskedelmi és gyartasi programunknak
csak rovid attekintése. Amennyiben konkrét
termék irant érdeklédik, kérjiik forduljon
szakképzett miiszaki szakembereinkhez,
akik készséggel allnak rendelkezésére.
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1. Spiraltémitések

BELT - SP11
BELT - SP13
BELT - SP12
BELT - SP14

BELT - SP CUST

Tulajdonsagok és felhasznalas

A spiraltomitések nagyfoku rugalmassagu félfémbél készult
specialis tomitések. Nagyfoku rugalmassaguknak
koszdnhetben igényes Uzemeltetési korilmények kozott
hasznélatosak. V alaku fémbetétbdl és nem fém alapu
t6ltéanyagbdl készult szalagbdl készilnek. A fémgyrd tartja
a toltéanyagot, ezzel alakitva ki a tomités mechanikus
allokészségét és rugalmassagat. A spiraltomitések meég kulsé
kozpontosité fémgydrlvel és/ vagy belsé biztositoé gydirdvel is
megerdsithetéek.A kilsé kdzpontositd fémgylird regulélja az
Osszenyomhatdségot és a tomitést a meghatéarozott helyen
tartja. A belsé biztosit6é gy(irl fokozza a tengelymerevséget
és a tomités rugalmassagat. A spiraltomitéseknek mindig
érintkezniuk kell a peremmel, és soha nem léghatnak be a
cs@vezetékbe vagy nem léghatnak at a peremen. A
spiraltomitéseket peremillesztések, buvonyilasok fedelei és
tartoi, csbvezetékek, bojlerek, hécserél6k, nyomasos tarta-
lyok, pumpék, kompresszorok és szelepllések elzarészerke-
zetei tomitésére hasznaljak, példaul a petrolkémiai, gyogy-
szer-, hajo- és élelmiszeriparban, az energetikai iparban és
az atomerémUvekben. Idedlisak g&z, olaj, folyadékok, gazok,
savak, lugok, kilonbdzé szerves kbzegek és olddszerek
alkotta kbzeg esetén.

Elényeik

- Tomitési képesség igényes Uzemeltetési kdrilmények
kozott

- magas nyomas kiegyenlitése, stabil és megbizhatd tomitési
képesség gyakori nyomasingadozas esetén is

- atomités tartds szerkezete még a tomitési fellletek enyhe
korrézidja vagy deformacioja esetén is szilardsagot és
tomitési képességet biztosit

- egyszer(i beszerelés

Alak és szerkezet

A BELT&AT spiraltomitései kiillonbozé kivitelezésben és
anyagkombinaciéban készilnek, hogy még a legigényesebb
felhasznalasi korilményeknek is megfeleljenek. A BELT&AT
spiraltomitései altalaban kor alakuak, de a BELT&AT ter-
mészetesen mas alaku, mint példaul ovalis, négyszog, gom-
bolyitett élG témitéseket is szallit. Altalanos programunkban a
10-t61 2200mm-ig terjedd belsd atmérdjl és 3,2, 4,5 és 6,5
mm névleges vastagsagu kiloénb6zé spiraltomitések szere-
pelnek. A nem szabvanyméretl és alaku spiraltomitések,
valamint a nagyobb atmérgjd spiraltomitések eléallitasat
megrendelés alapjan végezzik.

Szabvanymeéretii tomitéstipusok:

- vezet6gylrl és belsé gy(ird nélkuli tomitések,
(SP 11 tipus)

- vezet6gylrU és belsé gy(ird nélkuli tomitések,
(SP CUST tipus)*

- tomitések belsd gydrivel
(SP 13 tipus)

- tomitések vezetdgydrtvel
(SP 12 tipus)

- tomitések vezetégydrivel és belsé gydrlvel
(SP 14 tipus)

* PTFE tomit6érésszel




1. Spiraltémitések

Fémgydr(
A fémgydrl szabvanymérete 0,2 mm.
A leggyakrabban hasznalatos anyagok:

FEMGYURUK GYARTASARA HASZNALATOS ANYAGOK

ASTM
AISI 304
AIS| 316
AIS| 321
AISI 316 Ti
Monel (NiCu30Fe)

az anyag DIN szama

Toélt6anyag

Toltéanyagot altalaban 0,5 mm-t6l 0,6mm-ig terjedé vastagsagnal
hasznalunk.

98% -os rugalmas grafit

99,85%-0s rugalmas grafit

PTFE

keramia

K6zpontosité fémgydrd

A kdzpontosité fémgylrd nem kerdl kdzvetlen kapcsolatba az izolalt
folyadékkal. A korrézié megel6zése érdekében altalaban galvanizalt vagy
impregnalt szénacélbdl készil. Megrendelés esetén egyéb anyagokat is
biztositunk.

Bels6 gydrd

A belsé gylrl hasznalata megel&zi a magas nyomas kovetkeztében
kialakul6 bels6 nyomas keletkezését, valamint segit mérsékelni a perem
kérnyezetében kialakult turbulenciat. Altalaban a kézpontosité
fémgydrlvel azonos anyagbdl készdil.

Méretek

Gyaértasi méretek
A kovetkez6 adatok altaldnosak, a megrendel§ egyéni igényei fligg-
vényében valtozhatnak.

A GYARTASI MERETEK MEGHATAROZASA

Vastagsag
s [mm]

Maximalis
4tméro
d3 [mm]

25

350

3,2

700

4,5

1150

6.5

2500

Vastagsag

A spiraltdmitések vastagsaganak szabvanyméretei a kbvetkezek:
3,2, 4,5 és 6,5 mm ( keresztiranyban fémszalaggal mérve, a fémen
mérsékelten atnyulo toltéanyag kiemelése utan).

A

\ Gyartési eltérések
A tomitések atmérdinek (d1, d2, d3, d4, s, s1).
eltéréseit az ASME B 16, 20 és az EN 1514-2
norma hatdrozza meg. A nem szabvanyos
peremekhez gyartott tomitések az ASME B
16,20 norma ajanldsainak felelnek meg.

Méretek
A szokasos spiraltomitések méretei az ASME,
BS és EN (DIN) normanak felelnek meg.

da




1. Spiraltdmitések

Peremmel hasznalt spiraltdmitések normaéi

A spiraltdomités normai
DIN norma

EN 1514-2

ASME B 16.20 (APl 601)
ASME B 16.20 (API 601)
ASME B 16.20 (API 601)
ASME B 16.20

ASME B 16.20

ASME B 16.20

EN 1514-2 (DIN 2691)
EN 1514-2 (DIN 2692)
ANSI B16.5

ASME B 16,20 (API1 601) ANSI B16,5 peremeknek

d1
150-300 | 400-600 900 1500
14,2 14,2 14,2 14,2

500,1 500,1 4953 489,0
603,3 603,3 603,3 577.9

ASME B 16.47 B széria APl 605 peremeknek

di1

150 300 400 600 900
654,1 654,1 654,1 644,7 673,1
704,9 704,9 701,8 692,2 7239
755,7 755,7 752,6 752,6 784,4
906,5 806,7 800,1 793,8 838,2
857,3 857,3 850,9 850,9 895,4
908,1 908, 1 898,7 901,7 927,1
958,9 971,6 952,5 952,5 | 1009,7
1009,7 | 1003,3 | 1000,3 | 1009,7 | 1060,5
1060,5 | 1054,1 | 1051,1 | 1066,8 | 1111,3
1111,3 | 1124,0 | 1104,9 | 11113 | 1155,7
11621 | 11781 | 1168,4 | 1162,1 | 1219,2
1212,9 | 1231,9 | 1206,5 | 1219,2 | 1270,0
1263,7 | 1267,0 | 1257,3 | 1270,0
1314,5 | 1317,8 | 1308,1 | 1320,8
1365,3 | 1365,3 | 1352,6 | 1378,0
1422,4 | 1428,8 | 1403,4 | 14288
1478,0 | 1484,4 | 1454,2 | 14732
15635,2 | 1557,3 | 1517,7 | 15304

150 300 400 600 900
698,5 711,2 698,5 714,5 749,3
749,3 762,0 749,3 755,7 800,1
800,1 812,8 806,5 828,8 857,3
850,9 863,8 858,5 882,7 914,4
908,1 914,4 911,4 939,8 971,6
958,9 962,2 965,2 990,6 997,0
1009,7 | 1047,8 | 1022,4 | 1041,4 | 1085,9
1063,8 | 1098,6 | 1076,5 | 1098,6 | 1149,4
1114,6 | 1149,4 | 1127,3 | 1155,7 | 1200,2
1165,4 | 1200,2 | 11811 | 12129 | 1257,3
1224,0 | 1254,3 | 1244,6 | 1263,7 | 1320,8
1270,0 | 1311,4 | 12954 | 1320,8 | 1371,6
1325,6 | 1355,9 | 1346,2 | 1371,6
1376,4 | 1406,7 | 1397,0 | 14224
1422,4 | 1454,2 | 1454,2 | 1479,6
1477,8 | 1524,0 | 1505,0 | 1530,4
1528,8 | 1573,3 | 1555,8 | 1578,5
1586,0 | 1630,4 | 1619,3 | 1644,7

ol IR
N7

244 |

F:_; =

Valamennyi méret miliméterben van feltiintetve.




1. Spiraltomitések

BS 1560 ANSI B16.5 peremeknek

ASME B16.47 A széria MSS SP 44 peremeknek

DN d1

150 300 400 600 900
26 6541 6541 660,4 6477 666,8
28 7049 7049 71,2 698,5 71,2
7557 7557 7557 755,7 74,7

30
32
34 857,3 857,3 863,6 863,6 863,6
36
38
40

42 10505 | 10541 10511 | 1066,8 | 11113
44 111,83 | 11049 | 11049 | 11113 | 11557
46 11621 11527 | 11684 | 11621 1219,2
48 12129 | 1209,8 | 12065 | 1219,2 | 1270,0

50
52
54
56
58
60

DN d4
PN 10 PN 16 PN 25 PN 40 PN 64 PN 100 PN 160 PN 250 PN 320 PN 400

10 46 46 46 46 56 56 56 67 67 67
15 51 51 51 51 61 61 61 72 72 78
20 61 61 61 61 72 72 72 7 7
25 4l 4l 4l 4 82 82 82 83 92 104
32 82 82 82 82 90 90 90 100
40 92 92 92 92 103 103 103 109 119 135
50 107 107 107 107 113 119 19 124 134 150
65 127 127 127 127 137 143 143 158 170 192
80 142 142 142 142 148 154 154 170 190 207
100 162 162 168 168 174 180 180 202 229 256
125 192 192 194 194 210 217 217 242 274 301
150 217 217 224 224 247 257 257 284 311 348
175 247 247 254 265 277 287 284 316 358 402
200 272 272 284 290 309 324 324 358 398 442
250 327 328 340 352 364 391 388 442 488

300 377 383 400 417 424 458 458 538

350 437 443 457 474 486 512

400 488 495 514 546 543 572

450 558 567 574 578 534

500 593 617 624 628 657

600 695 734 731 747 764 704

700 810 804 833 852 879 813

800 917 911 942 974 988

900 1017 1011 1042 1084 1108

1000 1124 1128 1154 1194 1220

1200 1341 1342 1364 1398 1452

1400 1548 1542 1578 1618

1600 1772 1764 1798 1830

1800 1972 1964 2000

2000 2182 2168 2230

2200 2384 2376

2400 2594

2600 2794

2800 3014

3000 3228

Valamennyi méret miliméterben van feltiintetve.




1. Spiraltdmitések

N
X

‘r"#"..
Sl

e N o |
| [ &
Le ]
]
Ovilis alak
i
!

Hosszukas alak
(stadion alak)

Spiraltomitések reteszes és hornyos karimak részére-
EN 1514-2 (DIN 2691) és ANSI B16.5 DIN 2512 és ANSI B16.21 szerint

Spiraltomitések peremmel és homoru partazattal -
EN 1514-2 (DIN 2692) és ANSI B16.5 DIN 2513 és ANSI B16.21 szerint

Példa tomités megrendelésére
BELT SP14 spiraltomités,

API1 601 ANSI B16.5-nek, 2"- 150Ibs,
Tekercselés, belsé gydrd : AlSI 316,
Toltéanyag: 98%-os grafit
Kdzpontosité fémgydrd: CS

Nem szabvany spiraltémitések
Valamennyi szabvanytipust nem szabvany méretekben is leszallitjuk,
a megrendel6 igénye szerint.

Bojlerek, fogorészek és buvényilasok tomitése:

A BELT SP11 tipusu tomitések eldallithatdak ovalis és hosszukas ( stadion
alak ) alakban is. A tomitések ezen tipusara nem létezik semmilyen egyedi
norma. Az ilyen tipusu tdmitések rendelésekor fontos feltiintetni a pontos
specifikacioét: a belsé méreteket ( AxB), a szélességet (s), a vastagsagot
(s), és pontos abrat csatolni.

Példa tomités megrendelésére
BELT SP11 spiraltomités,
AxBxbxs

Tekercselés: AISI 316,

Toltéanyag: 98%-os grafit



1. Spiraltomitések

Tomitések 6sszenyomhatésaga

A spirédltomitések olyan médon vannak megtervezve, hogy a csavarra haté
egyenletes nyomas a névleges atméré fliggvényében a tomitést [e]
vastagsagura nyomja 6ssze.

A TOMITESEK SZABVANY SZERINTI OSSZENYOMHATOSAGA

3.5 6,5
2,5:01 4,7=01

Nem terhelt illesztések tomitései

Mivel mostanaig nem vezettek be a spirdltomitések nemtartd kétésekben
valé hasznalatahoz szabvanyrendszert, a kdvetkez§ tablazat paramétereit
tanacsoljuk betartani.

TOMITESMERETEK ES HORONYMERETEK
Spiréltomitések
du be ds dy s
< 300 5-9 de+bs ds-ba &3
<1000 9-17 de+bg ds-ba S8
< 300 5-9 da+ba de-ba 4,5
<1000 9-17 dae+ba de-bs 4,5

bg - a tomités szélessége
by - a horony szélessége

TURESHATAROK
Peremnagysag Sima érinkezési felulet
NPS DN d2 d3 d4 s1 s2
<10” <300 +0,8 +0,8 +0,8 +0,8 +0,25
+0,1 -0,15

+0,8 +0,8 +0,8 +0,8 +0,25
46 | +01 | -015

107-24” 300-700

+1,6 +1,6 +0,8 +0,8 +0:25
-2,0 +0,1 -0,15

26”-50” | 800-1200

+2,4 +2.4 +0,8 +0,8 +0,25
-3,0 +0,1 -0,15

>50” >1200

Tomitések paraméterei

DIN 2505 ASME
Tomités tipusa

SP 11, SP 13,
SP 12, SP 14

Valamennyi méret miliméterben van feltiintetve.

LOAD BEARING GASKETS




2. Fémkdpenyes témitések

BSX3

BSX1

BSX2

BSX4

BSX5

BSX6

BSX7

BSX8

Valamennyi méret miliméterben van feltiintetve.

A Tulajdonsagok és felhasznalas

A BELT&AT fémkopenyes tomitései leginkabb hdécserélék lapos fellletei
gazvezetékek, ontottvas peremek, autoklavok tomitésére szolgalnak.

A perem gombdlyitett élére haté magas nyomasbol adédé magas tomitési
hatékonysaguknak koszonhetéen a fémkopenyes tomitéseknek nem akadaly
a valddi vastagsagtol valé 30 % - nyi eltérés sem, ami nagyon hasznos a
peremélek egyenetlensége vagy meghibasodasai esetén. Figyelembe kell
venni a fémek és az izolalt kbzeg vegyi kompatibilitasat.

ElGnysk
Nagyon megfelelnek azokban az esetekben, amikor a beszerelésnél elenged-
hetetlen a nagy nyomas alkalmazasa. Ellenalléak repedéssel szemben.

Alak és szerkezet

A BELT&AT a fémkopenyes tomitések tobb variansat allitja el6, hogy még a
legigényesebb felhasznalasi korilmények kozott is megfeleljenek.

A legjellemz8bbek a fémkopeny alatt 1agy tomitéanyaggal ellatottak.

Fémkopeny

ASTM

lagy vas

AISI 304

AISI 316

AIS| 321

AISI 316 Ti
B172, 6tvozet 400
réz

sargaréz Ms 63
aluminium 99.5

A fémkopeny szabvanyvastagsaga 0,4mm.
Megrendelés esetén egyéb anyagokat is biztositunk.

Toltéanyag
A t6ltéanyag rendszerint rugalmas grafitbol van.
Egyéb - keramikus, asvanyi, vagy mas - toltéanyagokat is felhasznalhatunk.

Méretek
A fémkdpenyes tomitések méreteit az EN 1514-4-es, az ANSI B 16.21-es és
az ANSI B16.5-6s szabvany hatdrozza meg.

Maximalis méretek:
Kilsé atméré: do 4000 mm
Vastagsag: od 2do 12 mm

GYARTASI ELTERESEK

A tomités belsé
atméréje (mm)

do 150
od 150 do 1500
1500 a viac

Y




2. Féemkdpenyes tomitések

A t8mitések paraméterei J
DIN 2505 ASME

Tomitéstipus
C, SP 11, SP 13,
SP 14

Példa témités megrendelésére
SZABVANYMERETEK:

BELT SP11 fémkdpenyes tomités,
ANSI B16.5, 8" - 600 Ibs,

Anyag: AISI 304,

Toltéanyag: grafit

Peremmel hasznélatos fémkdpenyes tomitések szabvanyai

Fémkopenyes tomités
szabvanya
EN 1514-4
ASME B 16.20 (API 601)
ASME B 16.20 (API 601)

MP10 ES MP14 ANSI B 16.5 PEREMEKHEZ

o]
x|

MP14 MP10-BEN ANSI B 16.5 A SZERIAS PEREMEKHEZ

o]

Eltérések:

NEM SZABVANYMERETEK:

BELT SP11 fémkdpenyes tomités,

OD =836 mm, ID = 804 mm, s = 3,2 mm,
Anyag: Cu,

Toltéanyag: keramia

BSX1
|
]
| e
BSX4
#
1
d
il o

Valamennyi méret miliméterben van feltiintetve.




3. H6cserél6k tomitései
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. Tulajdonsagok és felhasznalas
A ,hécserélék tomitései” fogalom a hécseréld berendezésekben hasznalt
tomitéseket takarja. A tomitések szerkezete és tipusa a hécserélé
Uzemeltetési kortlményeitdl figg. A hécserélék tomitéseit a BELT&AT szam-
talan kivitelben gyartja, tobbek kozott egyszerl és dupla kopenyleket, hulla-
mos ajku tengelytomitéseket, egyszerl , fémkopenyes, lagy illetve mas
tomitéseket. Tobbféle kiilonb6zé anyaggal rendelkezik, amelyek lehetévé
teszik a hécserél6k mikodését még a lagy tomitések tobbsége altal nyujtott
lehet6ségek hatarain tul is.

El6nydk

- Az anyagok széles vélasztéka all rendelkezésre, mivel a tomitések tobb-
ségének gyartasa megrendelés alapjan torténik. Csak néhany, formara és
méretre vonatkozé megkotés létezik.

- Fémkopenyes hécserélék - a fémkopeny a toltéanyag mechanikus
burkoldéanyagaként szolgal, fokozza a vegyi anyagokkal szembeni ellenal-
last.

- Az egyedi kivitelezés szilardsagot biztosit, és problémamentes kezelést
valamint beszerelést tesz lehetévé.

Alak és szerkezet

A tomitéseket a cs6koteges hécseréléknél hasznaljak. Kiulonbozé méretek-
ben és alakban allithatéak eld, valaszfalakkal vagy azok nélkil. A tomités f6
része a tomités belsé falan taldlhato, a kiilsé fal masodlagos tomitésként szol-
gal. A valaszfalak feladata a h6cserél6k egyes részeinek egymastol vald
elszigetelése.

A BELT&AT hé&cserélékbe vald tomitéseit tobb valtozatban allitjak eld, ame-
lyek a legigényesebb kortilmények kozott vald felhasznalaskor is megfelelnek.
Anyaguk 4mm vastagsagu fém vagy otvozet, és a fémkopeny alatti lagy mag-
bal allnak.

Tomitések integralt valaszfalakkal
A hécserél6k tradicionalis dupla kdpenyes tomitéseit integralt valaszfalakkal
gyartjak. Az egyes valaszfalak és a belsé rész kozott iv talalhato.

A kovetkez6 tablazaban a leggyakrabban
hasznalatos fémeknek és o6tvozeteknek megfeleld
ivek sugara talalhaté. Amennyiben ez a sugar
kisebb mint az Rmin érték, akkor az anyag
megrepedhet, és ez rontja a tomités
tomitékészségét.

BSX1 INTEGRALT
A témités anyaga és az Rmin VALASZFALLAL

A TOMITES ANYAGAI ES AZ Rmin

A tomités anyaga
Réz
Lagyvas (CS)
Sargaréz, monel
Rozsdamentes acél




3. H6cserélék tomitései

tomités Tomitések hegesztett valaszfalakkal A
o A hegesztett valaszfalu tomitéseknél sikerilt az
iv teriletén el6forduld repedéseket - a tradi-
cionalis tomitések legnagyobb problémajat -
eltavolitani. A fémek és 6tvozetek tablas és te-
kercses kiszerelésben kaphatéak, 1000mm-es

,r"’ | szélességben. A hegesztett valaszfalu
vélaszfal | BSX1 HEGESZTETT tomitéseket a fent emlitett problémak legybzése
VALASZFALLAL érdekében fejlesztették ki.

A f6 és a szekundaris tomitési zénak megszakitas nélkil veszik koriil az egész
tomitést. A tomités kitliné tomitési készséggel rendelkezik, és csokkenti a szi-
vargast az 6t korilvevd kornyezetbe. A hécserél6k egyes részeit egymastol
elszigetel§ valaszfalakat plazmaval vagy valamennyi végpont ponthegesztésével
- TIG metddus - hegesztik. Ezeknek a forrasztasoknak lagynak és kicsiknek
kell lenniuik, hogy ne képezzenek az egyes illesztési felliletek kozott
mechanikus akadalyokat.

A hécserél6k tomitseinek gyartasara hasznalt anyagok
A kopeny anyagat az tizemeltetési korilmények alapjan valasztjuk ki.
A szabvanytomitéanyag grafit.

Fémkdpeny

A FEMKOPENY GYARTASARA SZOLGALO ANYAGOK

ASTM
lagyvas
AISI 304
AIS| 316
AlISI 321

AISI 316 Ti
B172, 6tvozet 400
réz
sargaréz Ms 63
aluminium 99.5
B348 Gr.1

Témitéanyag
Rugalmas grafit, keramia, kalanderezett tomitéanyagok...

Méretek

SZABVANYMERETEK

a témités vastagsaga: 3,2 mm

a vélaszfal szélessége: 8,10 2 13 mm




3. H6cserél6k tomitései

A

. H6cserél6k spiraltomitései

A BELT SP 11, BELT SP 13, BELT SP 12 és a BELT SP 14 tipusu
spiraltomitéseket egy vagy tobb véalaszfallal, fémkopennyel ( BELT SP11) lehet
eléallitani. A kilonbo6zé tipusok a képeken taldlhatéak. A véalaszfalak 6ssze
vannak a fémkopennyel hegesztve, és a spiral anyagaval azonos anyagbol
késziiltek. A szabvanyvastagsagok 3,2mm, 4,5mm és 6,5mm.

MAXIMALIS MERETEK

Vastagsag s
[mm]
3,2
4,5
6,5

Példa tdmités megrendelésére
A spiraltomités tipusa,

a fémkopeny profilja (BELT SP 11),
anyag,

alakrajz




4. Fés(ls tomitések

Tulajdonsagok és felhasznalas

A BELT&AT arkos tomitéseit azokban az esetekben ajanljak, amikor az
illesztésnél levé alacsony nyomas mellett fokozott tomitési igény jelentkezik.
Az arkos tomitések jellemzéje a repedésekkel szembeni nagyfoku ellenallasi
készség. A megbizhatd szilard fémet fémre vald illesztés és a lagy
tomitéfellilet kombinacidjanak eredménye a még szilardabb illesztés. Az arkolt
fellletd fémtomitések féleg peremtomitéseknél valtak be, féleg ingadozé
magas nyomas és magas hémérséklet kozott. A nem fémes burkol6 fellletek
bebiztositjak, hogy a peremek nem karosodnak még extrém igénybevételkor
sem, és az arkolt felliletd fémtomitések tamogatasaval kit(iné tomitési tulajdon-
sagokat biztositanak. A BELT&AT arkolt fellletl fémtomitései képenyes
tomitések idedlis helyettesitsi f6leg olyan problematikus berendezéseknél, mint
a hécserélék, reaktorok és peremillesztések.

El6nyok

Tomitenek 250 barrnal magasabb nyomason is.

700 C hémérsékletet is kibirnak

Hatasosak ingadozé nyomas és hémérséklet esetén, ilyenkor is megérzik
tomitési teljesitményiiket.

A szilard szerkezet stabilitast biztosit nagy atmérék esetén is, probléma-

mentes manipulaciét és beszerelést tesz lehetévé.

Mar meglevé egységekbe is beszerelhetéek utdlagos atalakitasok nélkil.

Alak és szerkezet
A BELT&AT arkos tomitéseit tobb tipusban gyartja ugy, hogy a legigényesebb
kortlmények kozott is felhasznalhatéak legyenek.

ALAK ES SZERKEZET
Anyag ASTM
Rozsdamentes acél AlISI 321
Rozsdamentes acél AISI 316 Ti

RETEGEZES: 0,5 mm-es GRAFIT RETEGEZES, 0,5 mm PTFE

Méretek
Az arkolt fellletd tomitéseket megrendelés alapjan kilénb6z6 méretekben és
alakban tudjuk el&allitani.

SS7A

SS7B

SS7C

SS7D

S$S10

SS10A




4. Fés(ls tomitések

A ANSI B16,5 peremek fés(is tomitései

a3
50,8 603 66,7
635 66,7 730
69,8 76,2 825
794 857 1016
2, 921 952 1143
108,0 1397 1428
127,0 161,9 1651
1461 1651 1937
158,7
1746 2032 2317
DIN 2697 2095 2445 2762
| 2191 | 2445 2858 3143
_ 3016 355,6 384,1
ra 00 . ':... 3556 4318 4730
TN Bl | 4064 4159 4953 546.1
Tl A | 4794 517.5
w. =t 5334 5715
o | 5461 | 5905 6350
o lysg ol 644,5 695,3
698.5
7652 8350

DIN peremek fés(is témitései

2632 | 2633 | 2634 | 2685 | 2636 | 2687 | 2638
PN
d3

46 46 56 56
51 51 61 61
61 61

4l 4l 82 82
82 82

92 92 103 103
107 107 113 119
127 127 137 143
142 142 148 154
162 168 174 180
192 194 210 217
217 224 247 257
247 254 277 284
272 284 309 324
327 340 364 388
377 400 424 458
437 457 486

489 514 543

539

594 624 657

695 731 764

810 833 879

917 942 988

1017 1042 1108

1124 1154 1220

1341 1364 1452

Példa tomités rendelésére
SS7A fésUls tomités

EN 1514-4 (DIN2697) DN 80-PN 40,
1,4541/ grafit

[ Valamennyi méret miliméterben van feltlintetve.




5. Fém tomitégydrik

Tulajdonsagok és felhasznalas A
A fém tomitégy(iriket az API 6A és az ASME B 16.20-as szabvanyok alapjan
gyartjak, és magas nyomasu és hémérséklet(i kérnyezetben valé felhasznalas-
ra valok. A kis tomit&fellilet és a magas érintkezési nyomas a kivalé meg-
bizhatdésag zaloga. A tomités érintkezési fellletei és a peremek kivald kezelést
igényelnek. A fém tomitégy(irdk némely tipusa nyomassal aktivalédik, ami a
novekvé nyomassal aranyosan novekvd tomitési minéséget jelent.

El6nyok

A fém tomitégydrik tervezésiknek koszonhetéen kilonlegesen magas kon-
strukcids terhelést is kibirnak kis fellleten is, ami magas érintkezési nyomast
eredményez.

Alak és szerkezet
A BELT&AT fém tomitégyUriket tobb méretben és alakban gyartjak, és a
legigényesebb felhasznalasi korilményeknek is megfelelnek.

Szabvanyanyagok
SZABVANYANYAGOK AZ ANSI B16.20 AJANLASA ALAPJAN B-M14
<2 g DI sz -
1.1003
1.0038
B-M15
1.7362 :
1.4000
1.4301
1.44071
1.4550 B-M16 | : : :
Méretek
A PEREMEKKEL HASZNALATOS TOMITSGYGRGK SZABVANYAI B-RX
Tomitégylrl szabvanya I
ASME B 16.20
API 6A
ASME B 16.20 B-BX
API 6A
API 6A
Példa t9mf§ésllr§ndelés§re v B-Mi7
API 6A tomitégydrd, R30 ovalis ‘
Anyag AISI 321
Typ BX
= B-RX i —
P -
i
I | . £l L] i
- - -
| .
| il -
Typ R Typ RX
yp : m . - yp
r' | o -
B-RX "
i\ . 0 - -
@ | B 1 A '
- _J -
i
. 3 ' i
i ]
| — . S - i - W "_|_
- e - L S o i = n *
L Ovdlis szekci6é . R Nyolcszégli szekcié i - g =" i




5. Fém tomitégydrdk

R TIPUSU GYURUS ILLESZTES - az ANSI B16.20 és az API 6a szabvanyok szerint

A CSORENDSZER NEVLEGES VASTAGSAGA/ NEVLEGES NYOMAS MERET TOMEG
ASME-ANSI B16.5 APl 6B Tolerancia| +/- 0,38 +/- 0,17 +/- 0,39 +/- 0,20 nyolcszog

1-50 [300-600] 900 [ 1500 | 2500 2000 | 3000 [ 5000 R D (mm) dm (mm) h2 (mm) b2 (mm) kg
12 R11 40,49 34,14 9,65 4,32 0,05

1/2 1/2 R12 47,65 39,70 12,70 5,23 0,10

3/4 1/2 R13 50,83 42,88 12,70 523 0,10

3/4 3/4 R14 52,40 44,45 12,70 5,23 0,11

1 R15 55,58 47,63 12,70 5,23 0,12
1 1 1 3/4 1 1 1 R16 58,75 50,80 12,70 523 0,11

11/4 R17 65,10 57,15 12,70 5,23 0,13
11/4 | 11/4 | 11/4 1 11/4 [ 11/4 | 11/4 R18 62,28 60,33 12,70 5,23 0,14

11/2 R19 73,05 65,10 12,70 523 0,15
112 [ 112 [ 11)2 112 [ 112 [ 112 R20 76,23 68,28 12,70 5,23 0,15

11/4 R21 83,37 72,24 16,00 7,75 0,29

2 R22 90,50 82,55 12,70 5,23 0,19
2 11/2 2 R23 93,68 82,55 16,00 7,75 0,33

2 2 2 2 R24 106,38 92,25 16,00 7,75 0,38

21/2 R25 109,55 101,60 12,70 5,23 0,23
21/2 2 21/2 R26 112,73 101,60 16,00 7,75 0,41

21/2 [ 21/2 21/2 | 21/2 R27 119,08 107,95 16,00 7,75 0,43

21/2 R28 123,87 111,13 17,53 8,66 0,55

3 R29 122,25 114,30 12,70 5,23 0,26
3 R30 128,61 117,48 16,00 7,75 0,47

3 3 3 3 R31 134,96 123,85 16,00 7,75 0,50

3 R32 139,70 127,00 17,53 8,66 0,63

31/2 R33 139,73 131,78 12,70 5,23 0,30
31/2 R34 142,91 131,78 16,00 7,75 0,52

3 3 R35 147,66 136,53 16,00 7,75 0,55

4 R36 157,18 149,23 12,70 5,23 0,34
4 4 4 4 31/2 R37 160,36 149,23 16,00 7,75 0,60

4 R38 173,06 157,18 20,57 10,49 1,14

4 4 R39 173,06 161,93 16,00 7,75 0,65

5 R40 179,40 171,45 12,70 5,23 0,39
5 5 5 5 R41 192,11 180,98 16,00 7,75 0,73

5 R42 209,55 190,50 23,88 12,32 1,88

6 R43 201,63 193,68 12,70 523 0,44
5 5 R44 204,81 193,68 16,00 7,75 0,78

6 6 6 6 R45 222,28 211,15 16,00 7,75 0,85

6 6 R46 223,85 211,15 17,53 8,66 1,05

6 R47 247,65 228,60 23,88 12,32 2,26

8 R48 255,60 247,65 12,70 5,23 0,56
8 8 8 8 R49 281,01 269,88 16,00 7,75 1,09

8 8 R50 285,76 269,88 20,57 10,49 1,95

8 R51 301,63 279,40 26,92 14,81 3,69

10 R52 312,75 304,80 12,70 523 0,69
10 10 10 10 R53 334,98 323,85 16,00 7,75 1,30

10 10 R54 339,73 323,85 20,57 10,49 2,35

10 R55 371,48 342,90 35,05 19,81 7,68

12 R56 388,95 381,00 12,70 5,23 0,87
12 12 12 12 R57 392,13 381,00 16,00 7,75 1,53

12 R58 403,23 381,00 26,92 14,81 5,03

14 R59 404,83 396,88 12,70 523 0,90
12 R60 438,15 406,40 38,10 22,33 11,09

14 14 14 R61 430,23 419,10 16,00 7,75 1,69

14 R62 434,98 419,10 20,57 10,49 3,04

14 R63 444,50 419,10 31,75 17,30 7,54

16 R64 461,98 454,03 12,70 5,21 1,03
16 16 R65 481,03 469,90 16,00 7,75 1,89

16 16 R66 485,78 469,90 20,57 10,49 3,40
16 R67. 498,48 469,90 35,05 19,81 10,53

18 R68 525,48 517,53 12,70 5,23 1,18
18 18 R69 544,53 533,40 16,00 7,75 2,15

18 18 R70 552,45 533,40 23,88 12,32 527
18 R71 561,98 533,40 35,05 19,81 11,95

20 R72 566,75 558,80 12,70 523 1,27
20 20 R73 596,90 584,20 17,53 8,66 2,92

20 20 R74 603,25 584,20 23,88 12,32 5,77
20 R75 615,95 584,20 38,10 22,33 15,94

24 R76 681,05 673,10 12,70 523 1,53
24 R77 708,03 692,15 20,57 10,49 5,01
24 R78 717,55 692,15 31,75 17,30 12,46
24 R79 727,08 692,15 41,40 24,82 22,06

22 R80 623,90 615,95 12,70 523 1,40

R81 649,30 635,00 19,05 9,58 3,86

1 R82 68,28 57,15 16,00 7,75 0,23

11/2 R84 74,63 36,50 16,00 7,75 0,25

2 R85 92,08 79,38 17,53 8,66 0,40

21/2 R86 106,38 90,50 20,57 10,49 0,65

3 R87 115,91 100,03 20,57 10,49 0,72

4 R88 142,88 123,83 23,88 12,32 1,22

31/2 R89 133,35 114,30 23,88 12,32 1,13

5 R90 177,81 155,58 26,92 14,81 2,05

10 R91 292,10 260,35 38,10 22,33 7,10

R92 239,73 228,60 16,00 7,75 0,92

R93 768,35 749,30 23,88 12,32 7,40

R94 819,15 800,10 23,88 12,32 7,90

R95 876,30 857,25 23,88 12,32 8,47
R96 936,63 914,40 26,92 14,81 12,08
R97 987,43 965,20 26,92 14,81 12,75

R98 1044,58 1022,35 26,92 14,81 13,51

8 8 R99 246,08 234,95 16,00 7,75 0,95
R100 777,88 749,30 35,05 19,81 16,79
R101 831,85 800,10 38,10 22,33 21,83
R102 889,00 857,25 38,10 22,33 23,39
R103 946,15 914,40 38,10 22,33 24,95
R104 | 1000,13 966,20 41,40 24,82 31,49
R105 | 1057,28 1022,35 41,40 24,82 33,35




6. Hullamos ajku tengelytomitések

Tulajdonsagok és felhasznalas

A hullamos ajku tengelytomitések a fejekkel és peremekkel valé alkalmazas
megbizhaté és egyben arban elényos megoldasaként valtak be ott, ahol
megfelel6 a terhelés. MUkodési elvik az egymassal szomszédos anyagok
kilonbozé keménységi fokan alapul. A tomitéhatas a tomitésekre haté perma-
nens terhelésnek koszonhetd. Mechanikus szilardsagra,
hévezetbképességre, h6mérséklettel és korrézidval szembeni ellenal-
I6képességre vald igény esetén taldlnak alkalmazasra. Tipusuk szerint
laposak, fogazottak, hulldmosak és felhasznalasuk leginkabb azokban az
esetekben indokolt, amikor az 6sszenyomhatésag nem Iényeges és megfeleld
oOsszehuzoéerd all rendelkezésre. A fémtomitések mechanikai szilardsaga
nagyobb, jobban vezetik a hét, ellendllébbak a h6mérséklettel és a nyomassal
szemben. Némely esetben felhasznalasuk megfelel6bb, mint a lemezelt
tomitések felhasznalasa.

A BELT&AT mindkét oldalukon lagy réteggel ellatott hullamos ajku tenge-
lytomitései f6leg cseppfolyds gazok alacsonynyomasu nagy atméréjl, magas
hémérsékletnek kitett csévezetékei tomitésére alkalmasak. Hullamos ajku
tengelytomitések felhasznalasakor elkerilhetéek a hasonlé esetekben
hasznalt nagy nem fémes tomitésekkel vald igényes manipulaciébél adédé
problémak.

Ezek a tomitések gazcsérendszerek és szelepek tomitésére hasznalatosak,
és savakat, olajakat és egyéb vegyszereket tartalmazoé kézegekben is fel-
hasznalhatdéak. Alkalmazhatéak alacsony nyomas és magas hémérséklet
esetén.

El6nyok
Kivalé mechanikus szilardsag és hévezetés.

Nagy hémérsékletekkel szembeni ellenallas.

Szinte semmilyen nagysagbeli megkotés nem létezik.

A massziv szerkezet szilardsagot garantal nagy atmérék esetében is, és
problémamentes kezelést és beszerelést tesz lehetévé.

Alak és szerkezet
A BELT&AT fémtomitései tobb tipusban készlinek, és még igényes
kortlmények kozott is megfelelnek. Alakok: gombolyd, ovalis, négyzet, stb.

A FEMTOMITESEK ES A HULLAMOS AJKU
TENGELYTOMITESEK ANYAGAI

Anyag az anyag DIN szama

Alacsony széntartalmu acél 1.1003

Rozsdamentes acél 1.4300

Rozsdamentes acél 1.4401

Rozsdamentes acél 1.4541

1.4571

Rozsdamentes acél

Fémtomitések

Létezik tobb tipusuk, mint lapos, arkolt, rugés és elemes. Akkor
hasznalatosak, ha az 6sszek6té anyagnak nem kell 6sszenyomhaténak
(elasztikusnak) lennie. Mlkodési elviik az egymassal szomszédos anyagok
kilonbozé keménységén alapul. Kiulonb6z6 alakokban allithatdak eld, és
szinte semmilyen nagysagbeli megkotés nem létezik.

BMWwW12

BMW12A

BMW12AE

BMW13A

BMW22A

BMW23A

BMW12C




6. Hullamos ajku tengelytomitések

A Hullamos ajku tengelytomitések

A hullamos fémet grafit, keramia vagy PTFE réteg vonja be. A kiegészitd
réteget az izolalt kozeg szerint viszik fel. llyen témitéseket az egyenetlen vagy
sérilt illesztési fellleteken alkalmaznak, ahol nagyobb az anyag elasztic-
itdsara és a jo tomitési tulajdonséagra tamasztott igény.

Méret

Fémtomitések

Az 1000 mm kdls8 atmerdji fémtomitéseket altalaban egy darabban allitjak
eld, a nagyobb méretlieket hegesztik. A hegesztés gazdasagi okokbdl is
ajanljak.

Hulldmos ajku tengelytomitések

A fém vastagsédga 0,5 mm és az arok magassaga 3, 4, vagy 6 mm a tomités
szélességétdl fuggben. Az arok szélessége megkozelitéleg 1 illetve 1,5mm és
a tomités nagysagatol fugg. Az arkolt fémet 0,5mm-es, 1mm-es vagy 1,5mm-
es grafit (BELTGRAF SF, SL, SP), keramia vagy PTFE rétegekkel vonjak be.

Példa tomités rendelésére
SZABVANYMERETEK:

MB12A arkolt tomités

EN1514 - 4 DN 100, PN 40
Anyag: 1,4571/ grafit

NEM SZABVANYMERETEK:

MB12A arkolt tomités

OD =946mm, ID = 914mm, s = 3,5mm,
Anyag: AISI 316 TI/ grafit




7. Nem fémalapu BELT&AT lapostomitések

Tulajdonsagok és felhasznalas

A nem fémes vagy lapos BELT&AT tomitések a lapos statikus tomitések
legtipikusabb képvisel6i. Szamos iparagban és nagyon sokrétden
hasznalatosak. A BELT&AT lagy tomitéseket nem azbeszt anyagokbdl
(CFS), grafitbol, PTFE-bdI, csillambdl, aramid és grafit kombinacidjabdl, és
gumi tomitéanyagokbdl gyartjak.

Szabvany- és nem szabvany tipusok egyarant rendelkezésre allnak. A nem
szabvanytipusuak optimalis alakja és méretei a megrendel§ altal kuldott minta
és tervezet alapjan allnak ossze.

Tomitéanyagok €s felhasznalasuk

Azbeszt nelkdl - Max. T Max.P | Tulajdonsagok
oG /o] e
tomitdanyagok [°C/ °F] [bar / psi] és felhasznalas
« legmagasabb 400/752 savallé, lugalls,
BA-CF szénszalak, NBR « 4llandd 300/572 100/1450 vegyi és petrolkémiai ipar
" . * legmagasabb 440/824 jo hétulajdonsag, attekeredéssel
BA-GL tivegszalak, NBR « allandd 350/662 100/1450 szembeni ellenallas
. * legmagasabb 400/752 kivalé mechanikai tulajdonagok,
Bal il RER « dllandd 280/538 140/2080 | 4italanos felhasznélas
o . * legmagasabb 350/662 . P
BA-U aramidszalak, NBR + allandd 2507482 100/1450 éltalanos felhasznalas
BAF szintetikus szélak, * legmagasabb 350/662 00/1450 jo hétulajdonsag, vegyszeralld,
Grafit * dllando 280/536 Iyl vegyipar, petrolkémiai ipar
BAC aramidszélak, CMS 0 B0 Eo 60/870 | nagyfokiian savalls, lgallo
. * legmagasabb 330/626 olajokkal, tiizeléanyagokkal és htitéanyagokkal
Ea il RER * dllando 2507482 100/1450 szembeni ellendllas, autéipar
. * legmagasabb 350/662 hitéanyagokkal szembeni,
B aramidszélak, CR « allandé 270/518 100/1450 | gjienallas, éltalanos felhasznélas
. * legmagasabb 280/536 olajjal vald érinkezés esetén,
BA-Auto aramidszalak, SBR « 4llandd 220/428 80/1160 regulalt szivoképesség, autdipar
. * legmagasabb 280/536 nagyobb terhelés esetén j6 dinamikai ellenallas,
BA-50 aramidszalak, NBR « 4llandd 220/428 80/1160 gézipar és Elemiszeripar
. . . * legmagasabb 350/662 jo hétulajdonsag, gézallo, széles ,
BASS szintetiksiszalaGINER « dllando 270/518 100/1450 felhasznélds melletti gazdasagossag
. * legmagasabb 250/482 kozepes terhelésnél,vizallé, gazallo,
AT el RER + dllandd 200/392 50/725 | olaj- &s tiizel6anyagallo
g * legmagasabb 180/356 kis terhelésnél, j6 vizallo,
Eats SEEEEEAEY, W + dllandé 140/284 40/580 | gazalls, g6zallé , olaj- és Tuzel6anyagallo
aramidszalak,

BAR NBR / SBR, * legmagasabb 400/752 140/203 nagyfoku szilardsag, mozgé terheléshez
drétszalas * dllandé 350/662 /2030 autdipar, hajéipar, petrolkémiai ipar
erésitéssel

szervetlen szélak, NBR, * legmagasabb 550/1022 jo dinamikus és héellenallas
ERERY specidlisan erdsitettek « dllando 450/842 500/7251 | autsipar, hajcipar, petrolkémiai ipar
szervetlen szalak, NBR, * legmagasabb 650/1202 j6 dinamikus és héellenallas
BRs02 specidlisan er6sitettek « dlland6 600/1112 500/7251 autéipar, hajoipar, petrolkémiai ipar
Uj kémnyezetbarat o Max. T Max. P | Tulajdonsagok
tomitéanyagok 2 [°C/°F] [bar / psi] és felhasznalas
. 3 * legmagasabb 400/752 P
BA-U EKO aramidszalak, NBR + allando 2507482 100/1450 kornyezetbarat tomitéanyag altalanos felhasznalasra
. kornyezetbarat tomitéanyag kiegyensulyozott tomits-,
BAU 2000 aramidszalak, NBR g e 140/2030 | h6-vegyi és mechanikus tulajdonsagokkal,
dltalanos felhasznalasra
o * legmagasabb 440/824 kornyezetbarat tomitéanyag attekeredéssel
EELLEEE gttt W * allando 350/662 120/1740 szembeni ellendllds héellendllas
* legmagasabb 440/824 kornyezetbarat tomitéanyag,
e 40ep SECEAEL: WER + dllandé 350/662 120/1740 | savalls és lugallo
. * legmagasabb 400/752 kérnyezetbarat témitéanyag kivalo
BAX 5000 aramidszalak, NB « 4llandd 250/482 150/2175 mechanikus tulajdonsagokkal
biodegradabilis * legmagasabb 440/824 kérnyezetbarat témitanyag
BAM 6000 asvanyi szalak, NBR  llandé 350/662 120/1740 g6z4ll6, hosszasan képes a parat izolalni

Valamennyi méret mm-ben van felttintetve.




7. Nem fémalapl BELT&AT lapostémitések

Méretek

Szabvanykiszerelés( tomitéseink mérete
az EN 1514-1-es, ANSI B 16.21-es vagy
mas szabvanyoknak felel meg (a multban
DIN2690, DIN 2691, DIN2692 ). Az 1500
mm X 1500 mm méretig terjedd tomitések
egy darabbdl készilnek, mig a nagyobbak
tobb darabbdl alinak &ssze. Két illesztési
modot kilénboztetliink meg: fecskefarok
illesztést és sarokillesztést. Nagysagbeli
megkdtés gyakorlatilag nincs. Az alaktol
és a nagysagtol figgéen valamennyi
egyéb méretet, megrendelés alapjan
eléallitjuk.

Valamennyi méret mm-ben van felttintetve.

A

pe
\ Tomit6anyagok és felhasznalasuk
Grafit
Alap Max. T[°C / °F] Max. P [bar / psi] Tulajdonségok és felhasznalds
tomitéanyagok
- 4llandé (leveg®) deformalédassal vegyszerekkel,
BELTGRAF SF konnyitett grafit 80/1160 mechanikus karosodassal
450/842 o
kivalé
deformalédassal, vegyszerekkel
kénnyitett grafit « #llandé (leveg®) mechanikus k?ro.sodéssal
BELTGRAF SL rozsdamentes 450/842 100/1450 szembeni kivald
acélbol késziilt lapos tomitéanyaggal
ellenallas
e N deformalédassal, vegyszerekkel
konnyitett grafit )
mechanikus kdrosodassal
BELTGRAF SP rozsdamentes * éllando (levegd) SRR ——
acélbsl 450/842 / o u"slm" ew' ["V: © |
o] szUlt lapos m anyaggal
ellenallas
Aramid és grafit ) )
Alap Max. T [°C / °F] Max. P [bar / psi] Tulajdonsagok és felhasznalas
tomitéanyagok
R aramidszalak, grafit, * dllandé T R kor;yezetbaratr,] n‘aog).';okuan
2 NBR 350 / 662 Co/tE0 ., SR
hétulajdonsagu tomitéanyag
Elasztomer
Alap Max. T [°C / °F] Max. P [bar / psi] Tulajdonsagok és felhasznalas
tomitéanyagok
gumi: NBR, SBR, e a termék alacsony terhelésnél tobbféle felnasznalasi
BELTGUM NR,NBR, CR, BR, EPDM | 2 ermek tipusatdl fligg tipusatsl figg lehetéség tipustdl figgben
Tobbosszetevss
Alap Max. T [°C / °F] Max. P [bar / psi] Tulajdonsagok és felhasznalas
tomitéanyagok
nagyfoku vegyi- és
héellenallas,

MICA-F csillamtablak * &lland6 1000 autéipar, kipufogok,
sokrét ipari
felhasznalas

nagyfoku vegyi- és
héellenallas,

MICA-P rozsdamentes acéllal toltott « &llandé 1000 Jawtot.t mechanikus

csillamtablak tulajdonsagok,
autéipar, kipufogok,
sokrétti ipari felf
EIEE!
Alap Max. T [°C / °F] Max. P [bar / psi] Tulajdonsagok és felhasznalas
tomitéanyagok
tiszta PTFE
* legmagasabb 315/588 i
PTFE termékek toltstt PTFE 9 é"ai " 270?5 " fvalo eris V_eg"ysz,e"r?kke'
. zembeni ellen
Konnyitett PTFE ° s

Részletes termékkatalégus igénylése:
Ha termékeinkrdl barmi kdzelebbit szeretne megtudni, ne gondolkozzon,
hanem keressen fel minket. Igény esetén postafordultaval elkildjik katalo-
gusunkat vagy termékinformaciot tartalmazé ajanlatunkat.MUszaki szolgal-
tatéosztalyunk magasan képzett szakemberei szivesen allnak rendelkezésére
barmely tomitésekkel kapcsolatos probléma megoldasaban. Ha segitségre van
sziiksége, allunk rendelkezésére, keressen fel minket!

lyen alakot vagy nagysagot eléallitunk.

A tablazatban feltlintetett h6mérsékleti és nyomasértékek maximalisak, tehat nem egyidében érhetéek el.
Referenciaként vannak feltlintetve, mivel nem csak a témités anyagatél, hanem a beszerelési korilményektdl is
fuggenek. Nagyon fontos tényez6 az anyag vastagsaga, a kdzeg tipusa, a perem tipusa, és a fellleti lakk. A
gbzben vald alkalmazas specidlis figyelmet igényel.

Méret és szerkezet - tomitések megrendelés alapjan

A BELT&AT nem fémes lapos tomitései kiilonb6z6 méretekben és alakban
gyarthatéak, éppen ezért felenek meg még a legigényesebb felhasznalasi
korulmények kozott is. Ezek a tomitések szabvany és nem szabvany kivitelezés-
ben is hozzaférhetéek. Nem szabvany kivitelezés esetén alaprajz alapjan barmi-




mitések

Feldolgozasi lehet6ségek A
Vagasi technikanknak, tapasztalatainknak és ismeretinknek koszonhetéen
gyakorlatilag minden anyagbdl ki tudunk témitést vagni. Vagészerszamaink
széles palettdjanak kdszonhetjik magas minéségl termékeink nagysagtol és
mennyiségtdl figgetlen versenyképes arait. Kis mennyiségl tomités gyors
eléallitasahoz sajtoldgépek, specialis vagdszerszamok nagy valasztéka,
CAM-CAD vizsugarvago és nagy szaktudasu csapat all a rendelkezésre.
Megrendelésre késziil6é tomitéseinket megrendelénk vazlata és specifikacioi,
és az altala adott minta alapjan allitjuk el6. Vagészerszamainkat gyartasi szek-
ciénk integralt részlegén belséleg allitjuk el. Vagdeszkozeinket részletes
katalégusa mutatja be.

Vagas vizsugarvagoéval

A CAM-CAD vizsugarvagé kilonboz6 kétdimenzids, kicsi vagy nagy, egy-
szer(i vagy komplex alaku targy kiilonb6zé anyagokbdl vald kimetszésére
szolgalé alkalmas szerszam. Az acél, gumi vagy az aluminium csak néhany
képvisel8je azoknak az anyagoknak, amelyeket a CAD rendszerbe betaplalt
és tarolt, kivant alakra lehet kimetszeni. A folyamat eredménye a hékarosodas
nélkdli sima acélfellilet és a rendkivili pontossag.

NEM FEMALAPU LAPOSTOMITESEK SZABVANYAI
KOLONBOZO PEREMEKKEL

Tomités szabvanya
EN 1514-1 (a multban DIN 2690, DIN 2692, DIN 2693)

BA 10 ASME B16.21 (ANSI B16.5) peremekhez, nagyobb érintkezési fellilet

214

B-CUT10

N

33,3

B

~

48,4
60,3 !

88,9
101,6
114,3 - d -

812,8

8636 L .r""’ |
9144 2 |
965,2 /

1016 F

1066,8 S —

1169,6
1220
1270
1320
1372
1422
1475
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7. Nem fémalapl BELT&AT lapostémitések

A BA10 EN 1514-1 (DIN2690) peremekhez

Q
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©

—
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w

o
~N | =

0 | N

Tdréshatarok :

Példa tomités rendelésére
EN 1514-1 ( a multban DIN2690), DN 65, PN 16, FF alak
Anyag: BELTGRAF- SP, 2 mm

ANSI B 16.21, 4 - 300 Ibs, RF alak
Anyag: BAM 6000, 2 mm

Valamennyi méret mm-ben van felttintetve.




8. Lapostdmitések fémkerettel

Tulajdonsagok és felhasznalas

A BELT&AT fémkeretes lapostomitései repedés elleni specidlisan védelmet
biztositanak, ezért kritikusan fontos vagy veszélyes anyagok tomitésére is
alkalmasak. A toltéanyag rendszerint TESNIT BA vagy BELTGRAF.

Az U alaku 0,15 - 0,2 mm vastagsagu szabvany fémkopeny ausztenites rozs-
damentes acélbdl készlil, és sajtolassal 6sszefiiggd torzset alkot az alap
tomitérésszel. Az ausztenites rozsdamentes acél a burkolatnak kit(iné
mechanikus tulajdonsagokat, errézidval szembeni ellenallast kdlcsénoz, mig a
szinte hires héellendllas és rozsdamentesség a tomitett illesztés hosszu élet-
tartamaért felelnek.

El6nyok

- Repedés elleni védelem.

- Vegyi karosodas elleni védelem.

- A szegély alatti nagy helyi nyomas kovetkezményeként
még jobb tomitési tulajdonsagok

Alak és szerkezet
EN 1514-1-es, ANSI B 16.21-es és egyéb szabvanytipusu és megrendelés
alapjan készdlt tomitéseink allnak rendelkezésre.

Méretek

A tomités egyetlen méretbeli megkotése az alapanyag mérete.
Méretbeli megkotések:

20 -t61 400 mm-ig az egy darabbdl készult tomitések

400 mm felett plazmaval hegesztett szegélyek

A szabvany gyartéprogram az ANSI B 16-21-es, az EN 1514-1 (DIN 2690)-es
szabvany szerint mikodik.

Példa tomités rendelésére

EN 1514-1 ( a multban DIN 2690), DN 65, PN 16, RF alak
Anyag: BELTGRAF - SP, 2 mm

AISI 316 szegély

BMP1

BMP1A




9. PTFE tomitések

\ Tulajdonsagok és felhasznalas
A PTFE tomitések a legszélesebb felhasznalasi kord tomitések. Tiszta vagy
toltétt PTFE alapuak. Mi a széleskor( felhasznalas titka? A valasz maga a PTFE
(poli-tetrafluor- etilén). A PTFE a legtobb vegyszerrel szemben ellenalld fluér-
polimer, j6 h6szigetel§ és mechanikus tulajdonsagokkal rendelkezik, joI meg-
munkalhaté. A PTFE tomitések valamennyi emlitett tulajdonsagot kihasznaljak.
Szelepilések, csapagyak tomitéseként, gyantak és vegyszerek kozegében,
kenetlen kompresszorok elasztikus szalagtomitéseként, az elasztomerek
szamara Kibirhatatlan korilmények kozott O-gylriiként hasznalatosak.
A tiszta PTFE kulonbozé tomitéanyagokkal valé kombinacioja tokéletesitett
mechanikus tulajdonsagok széles spektrumat és j6 megmunkalhatésagot ered-
ményez. A kilonb6z8 kombinaciok kiilénbdzé tulajdonsagokat eredményeznek,
amelyeket a kovetkez§ tablazatban tuntetjuk fel.

Toltéanyag Tokeéletesitett tulajdonsagok

s BT10 Oveg

Grafit

@) BT14 sz

Bronz

A konnyitett PTFE tomitések tiszta PTFE-b6I és tobbiranyu szalas és/vagy
BT16 pordézus strukturabdl alinak - sajtolt PTFE. Specialis gyartasi folyamat ered-
ményeként széleskorlien kihasznalhaté vegyi és fizikai tulajdonsagok jonnek
létre.

El&nysk

A tiszta, a sajtolt PTFE-bdl és vegyuleteibdl j6 mechanikus, vilamossagi és
hétulajdonsagokkal rendelkezd, alacsony surlédasi koeficiensuy, kopasallé kom-
binalt anyagok nagy mennyisége allithaté elé.

Alak és szerkezet

A BELT&AT a PTFE a legigényesebb felhaszndlasnak is megfelel6 tomitések
jonéhany tipusat gyartja.

Példa tomités rendelésére

EN 1514-1 (a multban DIN 2690), Anyagok
DN 65, PN 16, forma IBC A BELT&AT a RAM metddussal torténd kinyomds sajtolashoz és a nyomas alatt
tiszta PTFE, 2 mm valé kiontéshez a tiszta PTFE-t por vagy vegyuletei formajaban haszndlja, vala-

mennyit csak elismert beszallitoktél ( DUPONT, HOECHST- DAYNEON).

Méretek

Egy darab kiilsé atmérdje sem lehet tébb 1000 mm-nél.

PEREMEKHEZ HASZNALT PTFE
TOMITESEK SZABVANYAI

Tomitésszabvany
EN 1514-1 (a multban DIN 2690, DIN 2692, DIN 2693)




10. PTFE lapostdmitések és témitSlapok

Tulajdonsagok és felhasznalas A
A tomité betét hullamos rozsdamentes acélbdl, lagy nem azbeszt anyagbdl
vagy gumibol készul. A betét egyik oldalan PTFE-be van burkolva, a kiilsé
oldal altalaban nyitott. Magasfoku vegyi stabilitdsanak, j6 mechanikai tulaj-
donsagainak és az atmoszférikus hatasokkal ( nedvesség, gazok,
hémérsékleti valtozasok) szembeni allando ellenalloképességének
koszonhetéen valamennyi tomitéshez és kozeghez - f6leg agressziv
kozegekhez- felel meg.

El6nyok

A C-F kotés nagyfoku stabilitasanak koszénhetéen a burkolatnak felhasznalt
tiszta PTFE vegyileg ellenallé. A betét két vagy tobb anyag kombinaciobol
torténd gyartasaval sokrétl felhasznalhatésag érheté el.

Alak és szerkezet

A BELT&AT PTFE burkolati tomitései tobbféle valtozatban készilnek, és
igényes felhasznalasi koriilményeknek is megfelelnek. A kor és az ovalis alak
szabvanyforma.

Burkol6 anyag: tiszta PTFE
Alapanyag: rozsdamentes acél, nem azbesztes anyag, gumi...

Méretek

Az 500mm-es maximalis kiilsé atmérdji PTFE tomitésburkolatok egy darab-
bdl, a nagyobb atmérsjl burkolatok hegesztéssel késziilnek. Az ovalis PTFE
burkolatokat is hegesztik. A hegesztett burkolatu tomitéseknél semmilyen
méretbeli megkotés nincs.

EN 1514-3

a tomités a tomités
min. belsé min. kiilsé
atméréje atméréje

18 36

22 40

27 50

34 60

43 70

49 80

61 92

77 110

89 126

115 151

141 178

169 206

220 260

273 314

324 365

356 412

407 469

458 528

508 578

610 679

Példa tomités rendelésére
EN 1514-3, typ C, DN 65, PN 16, 2 mm, tiszta PTFE

Valamennyi méret miliméterben van feltiintetve.




11. Specidlis témitések és megrendelés alapjan készllt témitések

A

| Tulajdonsagok és felhasznalas

A BELT&AT sajat technoldgidinak, ismereteinek és tapasztalatainak
készonhetden ugyfelei killénbdz6 kivansagait tudja kielégiteni. Ugyfeleivel
szorosan egyuttmuikodve a tarsasag kilonbozé felhasznalasu specialis
tomitéseket fejleszt és gyart.

A tomitések a feldolgozé ipar igényes korulményei kozott , forré gazok és
hasonldk tomitésére hasznalatos kilonb6zé fajtai 4000 mm-es nagysagig
készulnek.

El6nysk

- A megrendel6 specifikacioi alapjan készilnek.

- 4000 mm-es nagysagig egy darabbdl készilnek.

Egyszer( kezelést és szallitast lehetévé tévé egyedi és erds szerkezet.
Magas , 700 C fokos h6mérsékletig valé ellendllas (anyagtol fliggéen)
A perem egyenletlenségeinek kiegyenlitési készsége

Alak és szerkezet - megrendelés alapjan készult témitések

A megrendelésre készulé tomitéseket alaprajz és a megrendeld pontos
specifikacidja, mintai alapjan gyartjak. Jol képzett alkalmazottaink csapata
ugyfellnk szinte valamennyi kivansaganak képes eleget tenni.

Méretek

4000 mm-ig, a megrendeld leirasa szerint.

Példa tomités rendelésére

az Ugyfél specifikacidja alapjan.

Lt

i P T L . e o W 0 T Tl e e
LT i S N Sl N e N N N P |

G i W I G i e |
W W T WL W A V|

L —~ |
e W o W O o T T TR

=1

oo

52

—_—
e T ey

k)

51

L b

B o o A AT AT T i1
T T AT AT ATe AT T AT}

o
= o o
e e = iimiint

r=




Fémes és nem fémes anyagok

AlSl/
ASTM

FEM

A 570 Gr.36
A 619 (100)
Lagyvas
430

304 (304H)
304L

316

316L

316L

321

347

316Ti

309

B 408, B 409
NEM FEM

Sargaréz

B 162, 6tvézet 200
B 127, 6tvozet 400
B 168

B 348 Gr1
B 348 Gr.2

12. A fém t

m

mitéanyagok fizikalis tulajdonsagai

Stiriség
[g/mm?]

Keménység
HB
Szakitészilardsag
[N/mm?] (8 0.2)

0-80

C

100-130
0 |
50|

140

140




12. A fém témitéanyagok fizikalis tulajdonsagai
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Aluminium

Monel

Alacsony széntartalmd acél

AlSI 304, 321

AlSI 316,316 Tl

Anilin, CgHsNH,

ALKOHOLOK, ETEREK, SAVAK, ESZTEREK, ANHIDRIDEK ES KETONOK

Citromsav, CsHyO; H,0

Aceton, CH,COOH,
i CH,COOCH,,

Nitrobenzén, C;H;NO,

C.Hy,OH

Toluén, C¢H,CH,

Acetanhidrid, (CH,C0),0

EGYEB VEGYULETEK ES SZERVES ANYAGOK

Rézklorid, CuCl.

Brém, Br

2 F CuCO,

COy vagy széraz

Butilalkohol, C,H,OH

CO, vagy szénanhidrid, nedves

Butilacetat, CH,COOC,H,

Forré CO

Cink-klorid, ZnCl,

Ragaszto

Cink-szulfat, ZnSO,

Kiér, Cl,, széraz

Salétromsav, HNO;, nyers

Kiér, Cl,, nedves

HNO,, higftott

Oxigeén, O,, 260°C alatt

, HNO,, koncentralt

Oxigén, Oy,
260-t61 535°C-ig

CH;COOC,H.

Etilcelluléz

Oxigén, O,, 535°C felett

Etilén-klorid, (CH,CI),

Kreozot

Etilén-glikol, (CH,0H),

Oxid, hideg

Fenol, CgH:OH

Ozon, 04

Géz, O,, 260°C alatt

Foszforsav , H,PO,

Gz, O,, 260-t6l 535°C-ig

- 45%os koncentracio alatt

G6z, 0,, 535°C felett

- hideg, 45%0s acio felett

Telitetlen féldgaz

- forré, 45%0s koncentracié felett

Ter foldgaz

hidrogén-fluorid, HF

Foldgaz, kokszolémi gaz

- hideg, 65%0s koncentrécio alatt

Hidrogén (gaz), H,, hideg

- hideg, %o0s koncentraci¢ felett

Hidrogén (gaz), H,, meleg

i6 alatt

Levegé

Higany, Hg

Kén, 8

Kén-fluorid, S,Cl,

LUGOK, SAVAK, ANORGANIKUS SOK

kalium kianid, KCN

Aluminium-fluorid, AIF,

kalium klorid, KCI

Aluminium-klorid, AICI,

Aluminium-szulfat, Al,(SO,);

Kkalium szulfat, K,SO,
i snCl,

Ammoénia (géaz), NH,, hideg

klérecetsav, CH,CICOOH

Amménia (gaz), NH,, forré

krezolsav

Ammoénium-tetrahidrogén-foszfat, (NH,)H,PO,

magnézium-hidroxid, Mg(OH),

Amménium-hidrogén-foszfat, (NH,),H,PO,

magnézium-klorid, MgCl,

Amménium-foszfat, (NH,);H,PO,

magnazium-szulfat, MgSO,

Amménium-hidroxid, NH,OH

metanol, metialkohol, CH,OH

Amménium-klorid, NH,CI

nétrium-kianid, NaCN

Amménium-nitrat, NH,NO,

néatriumfoszfat, Na,PO, 12H,0

Amménium-szulfat, (NH,),SO,

egybazisu

Barium-hidroxid, Ba(OH),

Na,HPO,

Barium-klorid, BaCl,

at NaH,PO, |

Barium-szulfat, BaS

Natrium hidroxid, NaOH

Borax, Na,B,0; 10H,0

Nétrium hipoklorid, NaOCI

Bérsav, H;BO,

Natrium-karbonat, Na,CO4

Brémhidrogén-sav, HBr

Hidrogén-cianid, HCN

Natrium-metafoszfat, NaPO,

Fluérosziliciumsav

Nétrium-nitrat, NaNO,

Foszforsav, HyPO,,

Salétrom, KCr(S0,), 12H,0

Natrium-peroxid, Na,O,

Kalcium bis-hidrogén szulfit, Ca (HSO,)

Natrium (kalium) szilikat, Na,SiO; K,SiO;

Kalcium -hidroxid, Ca(OH),

Natrium szulfat, Na,SO,

Kalcium hipoklorid, CaOCl, 4H,0

Natrium szulfid, Na,SO,4

Kalcium-klorid, CaCl,

Natrium tioszulfat, Na,S,0,

Krémsav H,CrO,

Nikkelszulfat, NiSO,

Szén-diszulfid, CS,

Sésav., HCL, pod 65°C

OSSZETETT ALIFATIKUS SZANHIDROGENEK

Acetilén, C,H,

Sésav, HCL, nad 65°C

Butéan, C,H,

Vas-triklorid, FeCly

Freon, CHCIF,

Vas-szulfat, Fe,(SO,),

Metil-klorid, CH,CI,

TUZELOANYAGOK, FOLYDEKOK, KENOANYAGOK

Tejsav, hideg, CH;CHOHCOOH

Aszfalt

Tejsav,forré, CH,CHOHCOOH

Kénvegyiilet-tartalmi benzin

Hangyasav, HCOOH

Rafinalt benzin

Ecetsav, rafinalatlan, CH,COOH

Benzolin

Ecetsav, tiszta, CH;,COOH

Celluléz festekek és old6szerek

Ecetsav, g6z, CH;,COOH

Eter, C,H;0CH,

Ecet, CH,COOH, 5%

10 bar és 200°C mellett

Tej Oxalsav, (COOH)
Nafta Olajsav, C;Hz;;COOH
Tuzel6olaj Palmiti C,sH;,COOH
Lenolaj Olvasztott pikrinsav,

i kendolaj (NO,)C;H,0H
Rafinalt kendolaj
Asvanyi olaj (NO,)C¢H,OH
Pézsmaolaj n Propén, C,Hg
Nyersolaj, 260°C alatt a , Cy;H3sCO0H
Nyersolaj, Szénklorid, CCl,

260°C-t6l 535°C-ig

Kléralapu oldészerek, szarazak

Nyersolaj, 535°C felett

Kléralapu oldészerek, forrd

Katrany

Triklér-etilén, C,HCl,

Terpentin

NiCl,

Desztil H,0

Natrium karbonat, Na,CO,

Tengerviz, H,0

Hidrogén peroxid, H,0,

Tengerviz,
H,0

[ | | | [cnlorid ortutnaty, HgCl,

H,S0,

Oxidalé sokat
tartalmazé asvanyviz, H,0

| [kensav, H,80,
- hideg, 10% koncentracioig

Ivéviz, H,0

- forré, 10% koncentrécioig

- megfelel

2 megfelel Uzemeltetési kdrulmények fliggvényében

- nem felel meg

30

- hideg, 10% - t61 75 % acioi

- forré, 10% - t61 75 % koncentracidig

- hideg, 75% - t61 95 % koncentracidig

- forrd, 75% - t61 95 %

- 96206198, 75% - t61 95 % koncentracidig

kénhidrogén, H,S, szaraz, hideg

kénhidrogén, H,S, szaraz, forré

kénhidrogén, H,S, nedves, hideg

kénhidrogén, H,S, nedves, forré
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BA-CF, BACF 4000

- megfelel

2 megfelel izemeltetési korilmények fliggvényében

- nem felel meg

§ 8
@
g i ; :
W o a g @
iii33i3iiis
acetamid hidrogén
ecetsav, 10% izobutan
ecetsav, 100% 2 izobutan
ecetsav-észter 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 | izopropil-alkohol
aceton 2 2 2 2 2 2 2 2 | kerozin
acetilén 2 Slomacetat
adipinsav olom-arzenat
levegé magnézi
csillam almasav
aluminium-acetat metan
aluminium-klorat 2 | metanol
aluminium-klorat 2 metil-klorid
ammmonia 2 2 2 2 | Metyléndichlorid
ammonium-karbonat 2 2 | metil-etil-keton
Chlorid aménny 2 2 |tef
ammonium-hidroxid 2 2 | asvanyiolaj, ASTM 1.
amil-acetat 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 | nafta
anilin 2 salétromsav 20%
aszfalt 2 2 salétromsav 40%
barium-klorid salétromsav 96%
benzén 2 2 | nitrobenzén
benzolsav nitrogén
borsav oktan
borax olajsav
butan ooleum
Butanol 2 2 oxalsav
butansav oxigén
" d P~
kalcium hidroxid 2 2 pentan
szén-diszulfid 2 perklor-etilén
széndioxid fenol
kloroform 2 2 2 2 2 2 2 2 2 | foszforsav
széraz klor 2 2 kélium-acetat
nedves klor 2 2 2 2 kélium- hidrokarbonat
Kyselina chlérova 2 2 2 2 2 kalium- karbonat
citromsav kalium-klorid
rézacetat kalium -dikromat
kreozot 2 2 kélium-hidroxid
krezol 2 2 2 2 2 2 2 kalium-jodid
ciklohexanol 2 2 | kalium nitrat
ciklohexanon 2 2 2 2 2 2 kalium per
dekalin 2 | propan
dibenzil-éter piridin
dimetil-formamid icil
Dowtherm 2 2 2 2 2 2 2 2 szilikonolaj
Etan 2 | szappan
etilacetat 2 2 2 2 2 2 2 2 2 natrium-dioxo-aluminat
etilalkohol natrium dikarbonat
etilklorid 2 2 2 2 2 2 2 2 | nétrium diszulfat
etylén 2 | natrium karbonat
etilénglikol 2 2 2 natrium klorid
hangyasav 10% 2 natrium kianat
hangyasav 85% 2 2 2 2 natrium hidroxid
formaldehid natrium szulfat
freon 12 2 | nétrium szulfid
freon 22 2 2 2 2 2 2 3 | keményité
flit6olaj 2 g6z
benzin sztedrsav
glicerol cukor
hepton 2 2 | kénsav 20%
hidraulikus olaj, (4svanyi) kénsav 96%
hidraulikus olaj katrany
(foszfatészterekkel) 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 borsav
hidraulikus olaj (gli a) toluén
hidrazin 2 2 | transzformatorolaj
sosav 20% 2 2 2 2 2 2 triklor-etilén
so6sav 36% viz
sosav 10% 2 lakkbenzin
sosav 40% xilén

BA-GL, BAGL 3000

BA-X, BA-U, BA-U EKO, BAU 2000, BAX 5000, BAM 6000

b9
g &
2
2 | 2
2
2 | 2
2
2
2
2 | 2
2
2
2
3
2 | 2

BA-S, BA55

BAN

BA-Auto

BA-50, BA-203

BAR







14. Tomitések beszerelése

Toémitések beszerelése és gyakorlati felhasznalasa A
A peremillesztés tomitésének j6 minésége tobb faktortdl fligg, amelyek a jol
megtervezett peremrendszernél biztositjak annak j6 miikodését. Rovid
osszefoglaldnkkal szerviztechnikusainknak, gépészmérnokeinknek és
szerelSinknek tomitések és csavarozott peremek sikeres beszereléséhez
kivanunk Utmutatot adni.

Szlkséges szerszamok

A meger8sitendd felliletek tisztitasahoz és behlzasahoz specialis szer-
szamok kellenek. Mindig tartsa be a munkabiztonsagi el6irdsokat és viselje a
szikséges munkavédelmi eszkdzoket. A beszerelést megel&z8en a
kovetkez8 szerszamokat készitse elé:

- kalibralt hidraulikus vagy mas nyomatékkulcs,

- drotkefe

- ken&anyag

- véddsisak és véd&szemiveg

- tovabbi mas el8irt szerszamok

1. Tisztitas és ellenbrzés

Az érintkezési feliletekrdl, a behtizandé elemekrdl (csavarok, facsavarok),
anyacsavarokrol, alatétekrdl tévolitsa el az 8sszes szennyez8dést.
Portalanitaskor tartsa be az el8irt munkafolyamatot. Ellenérizze, hogy

a kétéelemek (csavarok, facsavarok), anyacsavarok, alatétek sértetlenek,
nincsenek megkarcolva vagy megrepedve. Ellenérizze, hogy a peremek
feldletén nincsenek -e a tdmités megfeleld illeszkedését megakadalyozo
deformacidk, radidlis rovasok, szerszamok hasznalatdbdl szarmazo feltling
nyomok vagy egyéb elégtelenségek. Minden sértilt alkatrészt cseréljen

ki Ujra.

2. Egyengesse ki a peremeket
A menetfuratokat és a fellleteket erd alkalmazésa nélkil egyengesse ki.
Valamennyi egyenetlenséget dokumantaljon ill. jelentsen be.

3. Szerelje be a tomitést

Ellendrizze a tomités méretét, anyagat, hogy megfelel-e az el6irt adatoknak.
A tdmitést ovatosan helyezze be a peremek kozé. Ellenérizze, hogy a
tomités a perem kdzéppontjanal van. Ne hasznaljon semmilyen témitégittet,
grafitot, mas ken8anyagot és fellleteket ne kenje be semmilyen vegyi anyag-
gal. lllessze 6ssze a peremeket, és ellendrizze, nincs e gylrédés vagy
sérilés.

4. A terhelt fellleteket kenje be

Csak az el8irt és az erre a célra jovahagyott kenéanyagokat hasznalja.
Valamennyi terhelt szegecsre, anyacsavarra, és alatétre egyenletesen kenje
r4 a megfeleld kenéanyagot. Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a kenéanyag
nem szennyezte-e be a peremet és a tomités fellletét.




14. Tomitések beszerelése

A 5. Szerelje be és huzza meg a csavarokat

Mindig megfelel szerszamot hasznaljon: kalibralt vagy mas ellen6rzott
behuzé berendezést.

A forgatonyomaték mértékét beszélje meg muiszaki szakemberiinkkel vagy
hasznalja szoftverinket.

Az anyékat mindig keresztbe huzza be, a kdvetkez forgatdkonyv szerint:

1. 1épés Valamennyi anyat csavarozza be kézzel, nagyobb csavarokat kis
kézikulccsal.

2. lépés Valamennyi anyat hizza be az 6sszbehuzas megkozelitéleg 40%-ra.

3. 1épés Valamennyi anyat hldzza be az 6sszbehizas megkozelitéleg 70%-ra.

4. |épés Valamennyi anyat keresztben huzza be 100%-ra. A nagy atmeréjd
peremeknél még utdlagos behuzésra is sziikség van.

5. 1épés Minden anyan huzzon meég legalabb egy fordulatot az éramutaté
jarédsaval megegyez§ irdnyba, egyenletes behuzasukig. A nagy
atmeérdjd peremeknél még utdlagos behuzéasra is sziikség van.

6. UjrahGzas

Magas hémérsékletnek valo kitétel utan elasztomér és nem azbesztes
tomitéseket ne huzzon be Ujra, ha csak ez nincs kulon el8irva. Agressziv
hémérsékleti véaltozasoknak kitett kdtéelemeket utdnhizast igényelnek.
Minden utdnhizést szobahémérsékleten és normal Iégnyomasnal végez-
zunk.

Témitések tarolasa

Az ipari tomitések kilénb6z6 dregedd, mallod, oxidalédd anyagokbdl alinak.
Az dregedés a mechanikus tulajdonsagok csokkenésével jar. Ezen okoknal
fogva a raktarozast a kdvetkezd korilmények kozott javasoljuk:

- szobah&mérséklet - kertljuk h6sugarzé kdzvetlen kdzelségét

sotét raktartér- keriljuk a kézvetlen napfenyt

szaraz levegb

ne raktarozzuk lehetséges elektromos kistlés vagy 6zonforras kdzelében
vizszintes raktarozas - kerlljuk a szogreakasztast, mert eltdrhet.

Két évnél tovabb a tomitéseket ne raktarozza.

Ogyfélszolgélat

Csapatunk folyamatosan rendelkezésukre all, segitséget nyuijt, segit kivalasz-
tani a megfelel6 tomitést. Ezt a szolgaltatdst mlszaki osztalyunk jol képzett
szakembercsapata biztositja. Termékeinkrdl nyujtott komplex informéciokkal
ez a szakembercsapat szinte valamennyi tdmitésekre vonatkozé gyakorlati
problémajat segit megoldani. Keressen benntinket!




Az ebben a kiadvanyban talalhaté valamennyi informacio a témitések
gyartasaban és beszerelésében szerzett sokéves tapasztalaton alapul.
Viszont az Uzemeltetési és beszerelési korilmények sokszerlisége miatt nem
jelezhetd definitiven elére valamennyi tomités mikodése. A feltlintetett ada-
tok nem hasznélhatéak fel garancia érvényesitése folyaman. Munkatérsaink
barmilyen kétsége esetén szivesen segitenek az optimalis megoldas meg-
taldlasaban.
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